井用潜水泵技术要求

遵循标准
GB/T 2816-2014《井用潜水泵》

GB/T 2818-2014《井用潜水异步电动机》

GB/T13384 《机电产品包装通用技术条件》
技术要求
泵装置由泵工作部件、潜水电机、扬水管、防水电缆、泵座、逆止阀、弯管及其相关附件等部分组成，泵装置配带的附件包括:电缆卡子、电缆防护罩、电缆接头材料、地脚螺栓以及扬水管结合面的密封垫等。
泵的基本参数包括：型号、流量、扬程、转数、效率、电机功率等，应符合GB/T 2816-2014 的规定。 

3、泵抽送符合下列要求的水质应能正常运行: 
1) 温度不高于20 ℃; 
2) 固体物含量(按质量分数计)不大于0.01%; 
3) 酸碱度pH 值6.5-8.5; 
4) 硫化氢的含量不大于1.5mg/L; 
5) 氯离子的含量不大于400mg/L。  
    4、采用封闭式叶轮时,导流壳与叶轮的口环相配合处应根据需要设置可更换的密封环。 
    5、各导流壳(包括进水段和阀体)之间用止口定位,各结合面处应有密封措施。 
   6、 设置在进水段周围的滤水网,其孔的最大尺寸不应超过水泵流道最小尺寸的70%,孔的总有效面积一般不小于叶轮进口有效面积的5倍。 
    7、泵工作部件上端应安装逆止阀。

8、与泵配套的电动机应符合 GB/T2818的规定。 
9、引出电缆应符合 GB/T5013.4的规定。 
10、对导流壳、阀体、泵座 (弯头)等承受水压的零件应做水压试验。试验压力为额定工作压力的1.5倍,保压5min,不允许渗漏。

11、材料要求

1）用普通钢材或铸铁制作的零件,其配合表面应涂刷防锈油脂,非配合表面应涂漆。涂漆技术要求应符合JB/T5673的规定。若叶轮需要喷涂，可采用国内先进技术。
2）用普通钢材制作的进水滤网、电缆防护罩以及连接用螺钉、螺母等零件应有防锈措施。

3）产品主要零部件选用优质材料，电机硅钢片、电磁线、电缆线等选用国内知名企业产品。

4）扬水管米数要满足相应扬程，扬水管壁厚分别为3.75mm、5mm。
12、泵的工作部件在完成性能试验后,应除净内部积水并作防锈处理。 
13、泵工作部件在装配完成之后,应检查转动部分,转动应均匀、无卡滞现象。
14、泵的安全技术要求应符合 GB10395.8的有关规定。 
15、每台泵出厂应进行检验，检验项目包括： 
1) 0.8倍规定流量、规定流量和1.2倍规定流量下的扬程、电泵输入功率; 
2) 安全标志检查; 
3) 泵中承受水压的零部件的水压试验; 
4) 防锈; 
5) 装配。 
    每台电泵均应经制造厂检验部门检验合格后,并附有产品合格证和使用说明书才可出厂供货。 
16、标志、包装和贮存 
1）在泵座(或出水弯头)上有牢固的固定产品标牌,标牌的尺寸和技术要求应符合 GB/T13306的规定。标牌上应注明如下内容: 
a) 制造厂名称; 
b) 泵的名称、型号及规格; 
c) 主要技术参数:流量(m3/h)、扬程(m)、效率(%)、转速(r/min)、配套功率(kW)、泵总质量(kg); 
d) 执行标准编号; 
e) 出厂编号及出厂日期。 
2 ）在泵工作部件上应设置转向标志。 
3）产品的包装应符合 GB/T191和 GB/T13384 的规定,保证产品交付用户时包装的产品或文件不致遗失或损坏。 
    4）泵及备件、附件在保管过程中应能防止锈蚀和损坏。
三、其他

1、在供货时，泵产品应附有正规的质量保证书、产品合格证、产品说明书、装箱单及检测报告。

2、产品的质保期应满足招标单位提出的要求，且不低于行业同类产品的质保年限。

3、其他未尽事宜按照设计要求或国标、行标要求。
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