组合式不锈钢水箱技术要求

一、遵循标准

12S101《矩形给水箱》

GB4806.9-2016《食品安全国家标准 食品接触用金属材料及制品》

DB21/T1727-2009《二次供水贮水设施卫生规范》

GB/T17219-1998《生活饮用水输配水设备及防护材料的安全性评价标准》

二、技术要求
1、材质

水箱采用不锈钢材质，达到食品级不锈钢S30408（06Cr19Ni10）等级。

2、容积及结构

（1）水箱容积大于50m3时，必须分为容积基本相等的两格，应设置连通管并能独立工作。当水箱容积过大时，在水箱中设置导流板等导流设施。

（2）水箱高度不宜超过3m。当水箱高度大于1.5m时，水箱内外设置爬梯。水箱内爬梯、支撑件及配件等应选用是食品级S30408（06Cr19Ni10）不锈钢材料，相邻两级踏步的间距不得大于0.3m，爬梯与建筑物宽度不小于0.4m，承重不小于200kg。并需符合国家现行标准GB/T17219的规定。

3、箱板厚度

箱板规格技术参数如下表所示。其中，箱板厚度指标应不小于表中的数值。

	公称容积（m3）
	箱体高度(mm)
	箱板厚度(mm)

	
	
	箱顶
	箱底
	侧板（从下至上）

	
	
	
	
	侧板1
	侧板2
	侧板3

	1—4
	1000
	1.5
	2.0
	1.5
	——
	——

	8—48
	2000
	1.5
	2.5
	2.0
	1.5
	——

	50—62.5
	2500
	1.5
	2.5
	2.5
	2.0
	1.5

	75—180
	3000
	1.5
	3.0
	2.5
	2.0
	1.5


4、卫生要求

（1）水箱内壁若使用防腐涂料，必须有省级以上（含省级）卫生部门颁发的“产品卫生安全性评价报告”。

（2）水箱周围2m以内不得有污水管和污染物，当达不到此要求时，应采取切实可行的防污染措施。

（3）饮用水箱应专用，不得渗漏，水箱应有相应的透气管和罩，入孔位置和大小要满足水箱内部清洗消毒工作的需要，水箱人孔应采用下置式，圆形人孔直径应不小于0.7m，方形人孔每边长不应小于0.6m，水箱人孔应该有带锁的密封盖，密封盖上应有凹槽并加设密封圈，人孔高出水箱外顶不应小于0.1m。并高出水箱面5cm以上，并有上锁装置，水箱内外应设有爬梯。

（4）水箱的泄水管应设在底部，溢水管与泄水管均不得与下水管道直接连通，水箱的材质和内壁涂料应无毒无害，不影响水的感官性状。

5、现场安装

（1）水箱焊接采用氩弧焊，焊接材料应与水箱相同材质，焊缝应经过酸洗钝化等抗氧化处理，并且焊接人员具有相关资质。

（2）水箱缝口焊接均匀平整，不得出现漏焊、虚焊、夹焊等焊接缺陷。

（3）水箱内部拉筋应符合下列规定：

①材质应与水箱板材相同，厚度不应小于3mm；

②加强筋可采用L型或C型，与箱体的连接必须设置加强筋板，底层侧板拼接处必须设置竖向加强板；

③拉筋布置应考虑不影响水箱的清洁和配件的安装与检修；

④拉筋与水箱板连接的一端应焊接在水箱板十字拼缝处，水平拉筋与十字接缝连接处必须满焊；

⑤拉筋因长度不够可以拼接，拼接缝应采用双面对接焊；

⑥拉筋应倒角钝化处理，无毛刺。

（4）水箱安装螺栓均为S30408（06Cr19Ni10）不锈钢材质。

（5）箱体焊接结束首先做火油渗透检验，确保无渗漏，其次进行注水试验，保证箱体不变形。

（6）水箱外壁与建筑本体结构墙面或其它池壁之间的净距，应满足施工或装配的需要，无管道的侧面，净距不宜小于0.7m；安装有管道的侧面，净距不宜小于1.0m，且管道外壁与建筑本体墙面之间的通道宽度不宜小于0.6m；设有人孔的水箱顶，顶板面与上面建筑本体板底的净空不应小于0.8m；水箱底部应架空，距地面不宜小于0.6m。

（7）水箱安装结束后，焊接部位采用不锈钢专用清洗液去污并完成水箱体内外清洗工作。

（8）生活水箱的安装应符合DB21/T1727的相关要求。

（9）生活水箱溢流、泄水出口及通风口应设防虫网，且要具备防投毒、防破坏且美观的要求，通风口弧度应不小于180度，并加装纱网及两层铁篦子，人孔盖安装防盗锁。

6、组合式不锈钢水箱安装施工完成后,中标单位负责清洗水箱，出具水质检验报告并办理卫生许可证。

三、其他
1、质保期满足招标单位提出的要求，且不低于行业同类产品的质保年限。

2、其他未尽事宜按照设计要求或国标、行标规定。
                                             技术管理部

                                           2023年3月23日
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